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NETmix®: Tecnologia patenteada com base num novo 

conceito de mistura e reacção de líquidos e/ou gases. 

Com o apoio:



A tecnologia NETmix® (patente WO2005077508) consiste na

aplicação de um novo conceito para a mistura de líquidos e/ou

gases. Este misturador estático (sem elementos móveis)

permite controlar a mistura dos fluidos de uma forma

optimizada e reprodutível, factor essencial no controlo de

reacções químicas complexas.

Misturae Reacção Aplicação Industrial

O NETmix® é constituído por uma rede de câmaras

interligadas por canais. O design criterioso das câmaras e dos

canais permite programar a intensidade e a qualidade da

mistura tanto localmente como ao longo do reactor. Esta é

uma vantagem do NETmix® relativamente aos actuais

reactores em que o grau de mistura é dificilmente controlável e

muito menos programável.

As principais vantagens da tecnologia NETmix® são: a

possibilidade de maximizar controladamente a

selectividade da reacção, factor primordial na indústria

da química fina; a inexistência de problemas de scale-

up da produção e a versatilidade do seu modo de

operação; a minimização dos inventários de materiais

reactivos e sua inerente segurança.

A tecnologia NETmix® permite o projecto de novos

reactores químicos, desde micro-reactores até

reactores de grande escala, para a produção de

nanomaterias, emulsões, microcápsulas, produtos

farmacêuticos, químicos de alto valor acrescentado e

explosivos. O controlo térmico rigoroso é também

possível de implementar, devido à elevada área de

contacto com os fluidos que disponibiliza.

A tecnologia NETmix® permite conduzir a reacção química

através de caminhos pré-determinados, de forma a obter

produtos específicos de alta selectividade, como nos casos da

síntese orgânica de produtos farmacêuticos, da formação de

precipitados e de partículas poliméricas de distribuição de

tamanhos controlada.

O projecto do reactor NETmix® é suportado por estudos CFD

ïComputação de Fluidos Dinâmicos para optimizar a relação

das dimensões características das câmaras e canais de

acordo com o tipo de fenómenos de reacção e de transferência

de massa envolvidos na aplicação em causa.

A tecnologia NETmix® foi já implementada à escala

industrial com sucesso na síntese de nanopartículas

de hidroxiapatite ï nanoXIM, segundo a patente

PT103528.

Foram também já desenvolvidos através da tecnologia

NETmix® novos produtos com base em microcápsulas

poliméricas e na encapsulação de princípios activos

para a industria farmacêutica.


